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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(g) Bmdemittel und Verfahren zur Herstellung leichter und unentzundlicher Produkte insbesondere fur das 
Bauwesen 

(§) Die Erfindung betrifft ein Bindemittel und ein Verfahren 
zur Herstellung von Produkten, das folgende Arbeits- 
schritte umfafSt: Mischen eines Breis aus 10 bis 70 Ge- 
wichtsprozent einer flussigen Phase bestehend aus einer 
Losung Alkalisilikats eines Alkalimetalls, 10 bis 70 Ge- 
wichtsprozent eines Hartepulvers und 10 bis 70 Gewichts- 
prozent mindestens eines Zuschlagstoffes wahrend eines 
Zeitraunnsvon wenigen Minuten biszwel Stunden, Schut- 
ten des gemischten Breis in eine Form oderSchalung und 
' Abbinden oder Harten des Breis in der Form oder Scha- 
lung bis zur kompletten Trocknung. 
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Beschrcibung 

Die Erfindung betriffi ein Verfahren zur Herstellung relativ Icichte^ nicht 
aber nicht ausschlieBlich zur Verwendung im Bauwesen und bei der KonstrukUon feuerfester Wande in Fahrzeugen be 

"ISalSntf " bt anm fur den Bau von Strukturen und Gebauden gebrannte Produkte <^er Sandz^ment ve^ 
w J^cn Orbekl" ^^^^^ von sich her kein besonders hohes 

S hohen Masse die Verwendung teurer Hebezeuge und TYagegerUste nut angemessener Robustheit im Hinbhck 
''"^"is^SgSe'Ter Erfindung, ein Verfahren zur HersteUung von Bau-Produkten -^^^^f^^,^^^^!^^^^^ '^^ 

^-fh^jTJn^^in^^^^^ 

Ma^tLn z^vischen funf Miruten und zwei Stunden lang mischen, je nach Umgcbungstemperatur und Menge des dcm 
"S^SC^SrSnt^eit an Luft kann bis zu etwa dreiBig Tage beu^ge. k^n aber b^^^^^ ca. 30 bis SO-C 
erhSbter Umgebungstemperatur deutUch verkurzt werden, in Abhaiigigkeit von der "l^J^smelsweise Lufl 

We Ttocknung des GuBmatetials kann beschleunigt werden, indem ein gasformiges Mittel wie beispielsweise Lutt 
Oder Kohlendioxid bei ca. 25°C unterDruck fUr vier Minuten angewendet wird. 

Wahrend der Trocknung wird keine Schrumpfung bcobachtet K^^.ehen.les Produki aneeaeben, das 

rvi-iuft ^ineiii anderen Asoekl der ErQndung wird cin aus cmeiu Agglomerat beMehendes i^rocuKi angegcocu, u 

feuchter Umgebung ein gutes Verhalten und hohe StabiUtat auf m Wc QO 9% aus Kieselerde in Pul- 

A^besonders vo^ilhaftes Hartungspulver hat sich das auf dem Markt unter dem Handelsnamen Dusthart bel^nte 
er^i^n^^^ Fmna EDi Iton Prodotti Chimici Sri aus der oben genannten Stadt produ^ert und vertneben 
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"^Ss Zuschlagsmaterialien haben sichPerUt, VerrmcuUt, verschauinter Ton und ahnUch^^^^^^ 
zwischen 1 urn und 30 mm als besonders vorteilhaft erwiesen, sowie weiterhin naturbche, syntheUsche Oder metaUi^ne 
f!^2 K^rf^m Kork, Asche. Glaserzeugnisse. Gummierzeugnisse, Siigemehl oder S^gesp^e oder andere geeig- 

"^SifS^nrv^^^^hS^^^^^^^^ 

Man bereitet die folgenden Masse vor und mischt sie 30 Minuten lang: 

VermicuBt mil 5 mm KomgroBe 25 Gewichtsprozent 

55 Hartungspulver -DUSTHART-2 15 Gewichtsprozent 

SilikallSsung - IDRES-1 60 Gewichtsprozent 

Summe: 100 Gewichtsprozent 
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Die Masse wird in eine Vonu fUr Flatten geschutte. und anschlieBend in der Fortn innerhalb eines HeiBlufttrodcners 
be^SoC b^ S) T^e^knet oder ^bunden. bis zur vollstandigen Aushartung- AnschheBend wjrd d^gelr^^^ 
nL Prciu^t r IVForii herausgezogen. Man erhalt eine Platte von 2,5 cm Dicke, 40 cm Lange ""^ 30 cm Br^e^ 

lST£rgZ^l -Pl^ ist ein sehr leichtes Produta, das auf Wasser schwkMnU dicht ist, erne ^^^^^^f J*?^" 
digkeit^gSer Feuchtigkeit hat und feuerhemmend ist \ferwendet man IDRES2. erhaU man eme Platte mit erhohter 

'^SnT^h^Sfr^'Sorene Schalungen ver^^^^^^ 

kann auch akAbschluBverkleidungverwendet werden, oder als zaher und dauerhafterThigerflirMQrtel,Putzod^^ 
gips. 
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Wird die Plane direkl einer Methangasflamme ausgeseizt, so bleibl die Oberfiache der Plane unverandert, ohne Warme 
von einer Seite der Platte auf die andere zu ubertragen. Bei Verwendung einer Wassersioff-Flamme iriii an der Oberfia- 
che cin Vcrglasungseffekt auf, ohne daB Rauch odcr Geniche irgendeiner Art austreten. 

Beispiel 2 

Man bereitel fiir drei Probestucke die folgenden Masscn vor (Zahlenangaben in Gewichtspiozent): 



Probestuck 


1 


2 


3 


Vermiculit 

mit 5 mm Korngrolie 


20 






Perlit 

mit 5 mm KorngrolSe 




20 




Verschaumter Ton 
mit 5 mm KomgrOSe 






20 


Hartungspulver DUSTHART.2 


52 


52 


52 


Silikatldsung - IDRES.2 


28 


28 


28 


Summe: 


100 


100 


100 



Man verfahrt wie im Beispiel 1 und erhalt eine Platte, die dichter und schwerer ist als die dort erhaltene, aber in ihrer 
therniischen Isolationsfahigkeit und ihrer Schallisolationsfahigkeit ganz analolge Eigenschaften hat. 

Die Mischungen wurden bei einer Umgebungstemperatur von 22**C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von 60% zu- 
bereitet. 

Man erhielt mit funf Hammerschlagen drei Probestucke mit einer Kemform vom Typ GM-476 aus 100 g der Masse. 
Die Probestucke wurden in einem Ofen bei 130°C vier Stunden lang getrocknet, dann bei der Umgebungstemperatur von 
22^C abgekiihlt und anschlieBend einem Biegeversuch ausgesetzt. 

Jedes Probestuck hatte einen quadratischen Querschnitt mit einer Seitenlange von 22,36 mm, also eine Querschnitts- 
flache von 5 cm^, und eine Lange von etwa 170 cm. 

Bei der Priifung der Biegefestigkeit mit dem MeBgeral PGF von Fisher GF wurden bei den drei Probestucken die fol- 
genden Werte gemessen: 



ProbestQck 


1 


2 


3 


Biegefestigkeit (N/cm2) 


333 


413 


340 
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Beispiel 3 

Man bereitet eine Mischung mit der folgenden ISusammensetzung: 

40 Gewichtsprozent 



Verschaumter Ton (KorngroBe zwischen 
0,3 und 12 mm) 
Perlit (mittlere KorngroBe 2 mm) 
Hartungspulver - DUSTHART-2 
SiUkatlosung IDRES-PLAST 
Sunmne: 



10 Gewichtsprozent 
25 Gewichtsprozent 
25 Gewichtsprozent 
100 Gewichtsprozent 
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Man verfahrt wie im Beispiel 1 und erhalt eine sehr dichte, vo^ormbare, extrem leichte, isolierende und schalldamp- 
fende Platte mit einer betrachtlichen Bestandigkeit gegen Feuchtigkeit. 

Durch die Verwendung des Hartungspul vers TDRHS-PT-AST, das einen oder mehrere Plastifizierungsmittel auf der Ba- 60 
sis von Polyhydroxyl-Verbindungen enthalt, erhalt man Produkte mit einer hohen Elastizitat, die fiir Isolierungen in da: 
Luftfahrt-, Schiff- oder Eisenbahntechnik und in ahnlichen Bereichen geeignet sind. 

Die mit dem erfindungsgemaBen Verfahren herstellbaren Produkte finden im Bauwesen insbesondere als Ersatz fiir 
Poiystyroi und Polyurethan in alien ihren Anwendungsbereichen Verwendung, als Isolierung im Dachraum, als Kompo- 
nenten gepanzerter, flammwidriger Barrieren fiir TOren und Schotten auch bei Fahrzeugen und Booten, als thermisch iso- 65 
lierende Flatten in Kuhl- und Klimaanlagen, in Kiihlschranken sowie als isolierende Verkleidung und ahnliches. 

Nach Wunsch kann in einer PlaUe oder einem anderen erfindungsgemaBen Produkt eine innere Armierung voigesehen 
werden, die vorteilhafter Weise als ein Netz, Rechtwerk oder (litter aus Metall wie aus plastiscbem Fasermateriai aus- 
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gebildet sein kann und dazu bdtragt, die Leistung und die -chanischen EUenscha^^^^^^^^^ 

Die oben beschriebene und anhand von Beispielen naher erlauterte Erflndung kann zahlreiche ^^'f'^^^'^^^^J^'^^.^^ 
nS^:i^^:^^^^ bei den Mengenangab'en der Komponenten ''f^ Ausgang^^^^^^^^^^ 

von Zusatzstoffen oder ahnlichem, ohne daB der durch die Patentanspruche definierte Schutzbereich verlassen wira. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Herstellung von Produkten, das folgende Arbeitsschriite "-jff J; . ^Ika- 

- Mischen eines Breis aus 10 bis 70 Ciewichtsprozent einer flussigen Phasebesteh«id ais^ner I^ung^^ 
Usilikats eines AlkaUmetalls, 10 bis 70 Gewichtsprozeni eines Harterspulvers und 10 bis 70 Oewichtspiozent 
SSns "nes Zuschlagstoffes wahrend eines Zei™ von wenigen Minuten bis zwe, Stunden. 

- Schuttendes gemischien Breis in eine Form Oder Schalung und , . . ,„„ 

- Ahbinden oder Harten des Breis in der Form oder Schalung b.s 7.ur kompletien Trocknung 

o Verf^en^ch Ansprucb 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Abbinden oder HSrten an Luft uber eine Dauer 

rt^kc^n^s^";^^^^^^ 

LS^^rB^LuObis 70 (5ev^chtsprozent einer flussigen Phase einer Losung eines Alkahsihkats und 10 b s 70 
rSSS"e\2eSl^ZS^^^ pulverfbmiiger Kieselerde in Mischung nut mindestens einemZu- 

f n^fAnspruch 5. dadurch gekennzeichnet, daB die Losung des AlkalisUikats Natriumsilikat od^^^^ 

unSrLnSt m« einem Massenvirhat^^ Si02:Na20 beziehungsweise Si02:K2O zwischen 1,5 . 1 und 

7 ^PrLkt naoh Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die losung des Alkalisilikats nrindestens ein Plastifizie- 

rsrn^h\rp;^4td"aS^^^^^^ 
fffitn~ireri^::;^^^^^ 

veiSnnige Kieselerde enthalt uTid - bezogen auf die Gesamtmenge des Pulvers - nut 0.1 bis 10% nnndestens ernes 

S^S":ihTnsp™ci 7. dadurch gekennz^^^^^^ 
iL!Si*S di3er Gn^ppe der Ester von Pol^^^^ 

it Produkt nach einem der Anspriiche 6 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB der Zusatzstoff mindestens eine Ver- 
Holzerzeugnisse, Sagemehl oder Sagespane zahlen. 
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